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PROCEDE ET MACHINE DE FORHATION DE SACHETS D'EMBALLAGE AVEC DISPOSITIF DE FERMETURE. 

Llnvention conceme un proc^^ de fabrication d'un 
iTm (50) destine & fonmer des sachets (30), comprenant les 
stapes consistant ^ d^placer le film (50) et ^ fixer s^uen- 
tiellement sur le film (50) et transversatement en r6f6rence 
& la direction de d^placement (D) de celui-ct, un dispositif 
(1) de fenmeture comprenant une premiere tjande (2) sup- 
portant au moins un profile (10) de fermeture en prise avec 
un autre profile (12) de femieture qui lui est compi6mentalre 
et supports par une deuxl^me bande (4), ou une partie de 
la premiere bande (2), qui sera fix6e au film (50) uk6rieure- 
ment, caract6ris6 en ce que chaque bande (2, 4) comporte 
au moins un voile (6, 8) s'6tendant largement tat^ralement 
sur un cdt6 du ou des profiles (10, 12) support^s par chaque 
bande. 




2777499 



La presente invention conceme le domaine des machines de 
formation, remplissage et femieture automatiques d'emballages, 
comportant des disposltifs de femneture. par exemple avec profiles male et 
femelie complSmentaires. 
5 De telles machines sont souvent denommees FFS, correspondant 

aux initiales de I'expression anglaise « Fomi. Fill and Seal machines ». 

Le document US 4 909 017 decrit un proc6d6 au cours duquel des 
sachets sont munis d'un dispositif de fenneture, lors de leur formation sur 
une machine FFS. Les sachets sont form6s d partir d'un film de materiau 

10 thermoplastique. Le film est sous forme d'une bande de matiere s'dtendant 
entre deux bonds libres longitudinaux en reference a son deplacement. Ce 
film est d§roul§ en amont d'une goulotte de remplissage. Le dispositif de 
fermeture est dispose sur le film, aussi en amont de la goulotte. 
transversalement par rapport a la direction de deplacement du film. Le 

15 dispositif de fermeture est compose de deux bandes munies de profits 
comptementalres. Une premiere bande du dispositif de fermeture est 
soudee sur le film en amont de la goulotte. sur une partie du film destinee a 
former une premiere paroi de sachet Le sachet est ensuite fbmid en 
enveloppant la goulotte et en soudant les deux bords longitudinaux du film. 

20 La deuxidme bande de fermeture est alors soudee en aval de la goulotte 
sur une deuxieme paroi de sachet 

Le document US 4 655 862 decrit aussi un precede de fonmation de 
sacs refermables, sur machines FFS, au cours duquel des sachets sont 
munis d'un dispositif de fermeture qui est dispose perpendiculairement d la 

25 direction de formation de ces sacs. Ce dispositif de fermeture est depose en 
amont de la goulotte de remplissage, sur un film sous forme d'une seule 
bande. Cette bande comprend au moins une zone de pliage transversale a 
la bande, de mani^re d pouvoir replier la bande sur elie-mSme et mettre en 
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vis a vis, des r^ions de la bande aptes d cooperer ensemble pour assurer 
la fermeture du sachet 

La Oemanderesse a souhaite que les etapes de maintiea soudage 
et mise en place du dispositif de fermeture sur le film soit plus facile ^ 
realiser que celle des precedes dtoits dans les documents predt^. 

Ce but est attaint grdce a un procede de fabrication d'un film destind 
a former des sach^. comprenant une 6tape consistent d deplacer le film et 
d fixer sequentiellement sur le film et transversalement en reference d la 
direction de deplacement de celui-ci. un disposftif de fermeture comprenant 
une premi^ bande supportant au moins un profile de fermeture en prise 
avec un autre profile de fermeture qui lui est oompldmentaire et supporte 
par une deuxiSme bande, ou une partie de la premiere bande, qui sera fix^e 
au film ulterieurement, caracterisS en ce que chaque bande comporte au 
moins un voile s'etendant langwnent lateralement sur un cote du ou des 
profiles supportes par chaque bande. 

De tels voiles conferent d I'Invention un certain nombre d'avantages. 
Grace d sa surface en coupe.transverse plus grande. un dispositif pour la 
mise en ceuvre du proc^ selon I'invention est aisiment port6 et 
positionne. De plus, les voiles peuvent 6tre fix6s d des temperatures 
suffisamment bibles pour 6vtter d'endommager les profiles. 

lis permettent aussi que I'^tape de fixation du dispositif de fermeture 
sur le film soit r^liste par soudage du film avec au moins une zone de ces 
voiles dHf§rente de celle situte sous les profiles ce qui permet aussi tf6viter 
d'endommager les profiles lors de ce soudage. 

D'autres aspects, buts et avantages de I'invention apparaitront a la 
lecture de la description detaill^e qui suit. I'invention sera aussi mieux 
comprise a I'aide des refi§rences aux desslns joints sur lesquels : 
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- la figure 1 represente schematiquement, en ooupe transversale 
trois examples de disposltifis pour la mise en ceuvre du procede selon 
rinvention ; 

- la figure 2 represente schematiquement. une vue en perpective 
5 d'un dispositif de fermeture et de moyens de soudage de ce dispositif sur un 

film destine a former des sachets par le procede selon rinvention ; 

- la figure 3 repr^nte schematiquement, une vue en perspective 
de premiers et seconds moyens de soudage d'un dispositif de femieture, 
situds respectlvement en amont et en aval, d'un tube de rempllssage d'une 

1 0 machine de formation de sachets selon rinvention ; 

- la figure 3A represente schematiquement, une vue en perspective 
d'une varlante de la machine de formation de sachets, seJon rinvention, 
adaptee pour la fixation de disposltifs de femieture munis d'un curseur de 
fermeture ; 

15 - la figure 4 est une vue en elevation de cote des seconds moyens de 

soudage d'un dispositif de fermeture, d'une machine de formation de 
sachets selon rinvention ; 

- la figure 4A est une vue en elevation de cdt6 des seconds moyens 
de soudage d'un dispositif de fermeture, d'une variante d'une machine de 

20 formation de sachets, selon rinvention, adaptes pour la fixation de 
disposltifs de fermeture munis d'un curseur de femieture ; 

- la figure 5 est une coupe longrtudinale de la goulotte de 
remplissage et des seconds moyens de soudage du dispositif de fermeture, 
selon le plan V.V, de la machine de formation de sachets selon rinvention, 

25 representee a la figure 4 ; 

- la figure 5A est une coupe transversale d'une variante des seconds 
moyens de soudage d'une machine de formation de sachets, selon 
rinvention, adaptee pour la fixation de disposltifs de fermeture munis d'un 
curseur de fermeture ; 
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- la figure 6 est une coupe transversale d'un exemple de dispositif de 
fermeture pour la mise en CBUvre du precede selon rinventlon ; 

- la figure 7 represente schematiquement, en coupe transversale par 
rapport a ra longueur du dispositif de fenmeture represents a la figure 6, des 

5 seconds moyens de soudage et des moyens de decoupe. d'une machine de 
formation de sachets selon finvention ; 

- la figure 8 represente schdmatiquement une coupe transversale 
d'un autre exemple de dispositif de fenneture pour la mise en oeuvre du 
procede selon ('invention ; 

10 - la figure 9 represente schematiquement. en coupe transversale. par 

rapport h la longueur du dispositif de fenmeture represente a la figure 8. des 
seconds moyens de soudage et des moyens de dScoupe d'une machine de 
formation de sachets selon I'lnvention ; 

- la figure 10 represente une coupe transversale sch^matique d'un 
1 5 autre exemple de dispositif de fermeture pour la mise en ceuvre du procede 

selon invention ; 

' - la figure 11 represente schematiquement. en coupe transversale, 
un autre exemple de dispositif de fermeture pour la mise en ceuvre du 
procede selon I'lnvention ; 
20 - la figure 12 represente schematiquement. une vue en elevation de 

face, d'un sachet muni d'un autre exemple de dispositif de fermeture pour la 
mise en oeuvre du procede selon I'lnvention ; 

- la figure 13 represente schematiquement, en coupe transversale. 
un autre exemple du dispositif de fermeture pour la mise en oeuvre du 

25 procede selon I'lnvention ; 

- la figure 14 represente scherfiatiquement. en coupe transversale, le 
dispositif represente ^ la figure 13 en configuration refermee ; 
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- la figure 15 represente schematiquement, en coupe transversale, 
una autre variante du dispositif de fermeture pour la mlse en osuvre du 
procdde selon Tinvention ; 

- la figure 16 represente schematiquement. en coupe transversale, le 
5 haut d'un sachet muni d'une autre variante d'un dispositif de fermeture pour 

la mise en ceuvre du procede selon invention ; 

- la figure 17 represente schematiquement, en coupe transversale, 
une autre variante d'un dispositif de fermeture pour la mise en oeuvre du 
procede selon Tinvention ; 

10 - la figure 18 represente schematiquement. en coupe transversale, le 

dispositif de fermeture represente a la figure 17 dans la configuration 
refenmee; 

- la figure 19 represente schematiquement. en coupe transversale, 
une autre variante d'un dispositif de fermeture pour la mise en oeuvre du 

1 5 procede selon Tinvention ; 

- la figure 20 represente schematiquement. en coupe transversale, le 
dispositif de fermeture represente d la figure 19, en configuration refermee ; 

- la figure 21 represente schematiquement. en coupe transversale, 
une variante de la fixation d'un dispositif de fermeture sur un film, par le 

20 procede selon invention ; 

la figure 22 represente schematiquement, en coupe transversale, le 
haut d'un sachet avec un dispositif de fermeture fixe sur le sachet selon une 
variante du procede selon Tinvention. 

Sur la figure 1, sent representes trois dispositif s 1 de fermeture pour 

25 la mise en oeuvre du procede selon Tinvention. Ces dispositifs 1 
comprennent deux t>andes 2, 4. Cheque t>ande 2, 4 comprend des voiles 6, 
8 et des profiles 10, 12. Les profiles 10, 12 s'dtendent longitudinalement sur 
les t>andes 2. 4. Les profiles 10, 12 ont des formes aptes a cooperer Tune 
avec Tautre de maniere compiementaire. Par exemple. Tun 10 des profiles, 
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dit profile male, a en coupe transversale, une forme en pointe de fleche, il 
peut etre in^dult et maintenu en prise dans le profile 12, dit profile femelle. 
en forme de gorge. 

Chaque bande 2, 4 peut comporter plusieurs profiles 10, 12 
5 similaires, par exemple, ^ ceux decrits d-dessus. Ces profiles sont alors 
paralleles les uns aux autres. 

Conformement a la presente invention, les bandes 2. 4 comportent 
respectivement uri premier voile 6 et un deuxieme voile 8 qui s'Stendent 
largement lateralement sur un c6te du ou des profiles 10. 12, 
10 Selon certaines variantes de invention, ce premier voile 6 el ce 

deuxieme voile 8 peuvent §tre remplaces par une premi6fB 6 et une 
deuxieme 8 parties d'un voile unique permettant de joindre les deux bandes 
2. 4. 

Les dispositifs 1 de fermeture des figures la et lb comprennent deux 
1 5 profiles 1 0, 1 2 complementaires, chacun support^ par une des deux parties 
6. 8 d'un voile unique, en fbmie de U en coupe transverse par rapport d la 
direcb'on longitudinale des profiles 10. 12. Les proni§s 10. 12 du dispositif 1 
de fermeture de la figure 1a se trouvent h proximity du fond de la gorge du 
U. Les profiles 10. 12 du cfispositif 1 de fermeture de la figure lb se trouvent 
20 a proximit6 des extremites tibres des branches du U. Les voiles 6, 8 du 
dispositif 1 de fermeture de la figure 1c sont independants Tun de Tautre. 
Les profiles 10. 12 du dispositif 1 de fermeture de la figure 1c se trouvent d 
proximite d'un bord llbre de voile 6. 8. 

Ces dispositifs sont particulierement adaptes pour §tre fix6s sur te 
25 film 50. par le precede selon invention, puisque la surface des voiles 6. 8 
est telle qu'elle penmet de r^aliser un soudage de ces voiles 6. 8 sur le film 
50 sur une zone de ceux-ci qui ne se trouve pas sous les profiles 10. 12. 
Ceci fadlite la mise en place du dispositif de fermeture 1 et le soudage de 
celuhd sur le film 50. 
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Preferentiellement au moins un voile 6, 8 s'etend lateralement sur 
une zone au moins 6gale en surface k cells situee sous les profiles 10. 12, 

Preferentiellement, le precede selon I'invention est utilise pour 
former des sachets 30 sur une machine FFS 100, 

5 Dans ce cas, au cours du precede selon I'invention, I'^tape de 

fixation du premier voile 6 sur un film 50 est realisde en amont d'une 
goulotte de remplissage 130 de la machine FFS 100. Sur la figure 2, est 
representee une partie du film 50 destine k former des sachets 30. Le film 
50 se deplace en direction de la goulotte 130 dans le sens indique par la 

10 flecheD. 

Le film 50 comporte deux bords longitudinaux litx^es 52. 54, paralleles 
a sa direction de d^placement 

Transversalement par rapport d la direction de deplaoement du film 
50, est amene un dispoatif 1 de fsnneture. Ce dispositif 1 est oriente sur le 

15 film 50. de mani6re d ce que les profiles 10. 12 se trouvent globalement 
perpendiculaires aux bords longitudinaux 52. 54 du film 50. 

Ce dispositif 1 peut dtre Tun des trois dispositifs 1 represent^s a la 
figure 1 ou bien I'un de ceux present^s ct-dessous ou bien encore n'importe 
quel dispositif 1 adapt§ d la mise en csuvre du precede selon Tinvention. 

20 Preferentiellement. le dispositif 1 a une longueur approximativement 

^le d la moitid de la dimension du film 50. pris perpendiculairement i sa 
direction de deplacement D. Le dispositif 1 peut dtre plac§ d proximitd de 
run des bords libres longitudinaux 52. 54, Preferentiellement. le dispositif 1 
est fixe de maniere approximativement centree par rapport aux deux bords 

25 libres longitudinaux 52. 54. Un dispositif 1 est guide, tire ou pouss6 par des 
moyens d roulettes et/ou par un mecanisme de va et vient pour §tre 
positionne sur la surface du film 50. Le dispositif 1 est dispose sur le film 50. 
de maniere d ce que I'une des deux bandes 2. 4 soit mise a plat sur une 
face du film 50. sur une portion du film 50 apte a fbnner une premiere parol 
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de sachet 30. Sur la figure 2. c'est la bande 2 munie du voile 6 qui repose 
sur la surface du film 50. 

Le dtspositif 1 est avantageusement muni pr^tablement d son 
posltionnement sur (e film 50, de deux points de soudure 42, 44. Chacun est 
5 situ6 d une extr^mttd longitudinale 3, 5 des bandes 2, 4. plus pr6cts§ment 
au niveau des profiles 10, 12, et oontribue ainsi ^ assurer I'etancheitd du 
dispositif 1 defemieture. 

Le dispositif 1 est placd sur le film 50 sous des premiers moyens de 
soudage transversaux 110. Ces premiers moyens de soudage 

10 transversaux 110 par exemple, comprennent une bao'e de soudage 112. 
transversale et deux banes longitudinales 114 par rapport d la direction de 
diplacement D du film 50. La longueur de la barre de soudage 112 est 
approximativement i§gale a celle du dspositif 1 d nnettre en place et d fixer 
sur le film 50. Les deux barres de soudage 1 14 sent situees aux extremites 

15 de la ban^ de soudage 112. perpendiculairement d celle-ci, et ont une 
longueur approxlmativemer^ §gale a la largeur du dispositif 1 . 

. Les barres de soudage 112, 114 sont alors abaissees et pressees 
sur le bond des voiles 6, 8 ensemble ou independamment Tune de I'autre. 
Ainsi, selon une variante du procede selon Tinvention, I'etape de 

20 fixation du premier voile 6 sur le film 50 est realisee seulement par les 
extremites longitudinales 3, 5 des bandes 2, 4, gr^ce aux barres de 
soudage longitudinales 114. Selon une autre variante du procede selon 
rinvention, la fixation du premier voile 6 sur le film 50 est realisee grace a la 
barre de soudage 112, seulement sur le bord du volte 6 destine a etre vers 

25 Texlerieur du sachet 30 par rapport aux profiles 10, 12, lorsque ce sachet 30 
sera forme. Selon encore une autre variante du procede selon I'invention, la 
fixation du premier voile 6, en amont de la goulotte, est realisee en 
combinant les deux variantes precedentes. 
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Avantageusement, pour certains dispositifs 1 de fermeture. la fixation 
du prBmier voile 6 est realisee en au moins deux points 47, 49 situes de 
part et d'autre du profile 10 supporte par le voile 6, ce profile etant 
considere relativement a sa direction longitudinale, Le premier voile 6 est 

5 ainsi solidaire du film 50. en un point situ6 vers Tavant et en un point situe 
vers I'arriere. par rapport ^ la direction de deplacement D. Ced permet 
d'eviter que le dispositif 1 ne se retoume au cours de la fDrmation du sachet 
30 sur la goulotte 130 (fig. 2 et fig. 21). Une machine confomie k la 
presente invention peut aussi permettre de realiser cette variante du 

10 procede selon invention. 

Avantageusement encore, la fixation du dispositif 1 de fermeture sur 
le film 50 peut efre rfelis§e. avant ft>rmalion du sachet 30, simultanement d 
la realisation des points de soudure 42. 44. Dans ce cas. le dispositif 1 est 
achemin6 sur le film 50 sans que les points de soudure 42. 44 n'aient §te 

15 effectues. Puis, une fbis le dispositif mis en place, des barres de soudage 
longitudinales 114 appropri6es, soudent les extr6mites longitudinales 3, 5 
des bandes 2, 4 par la m§me operation que celle qui realise les points de 
soudure 42, 44. 

Sur la figure 3. est representee la formation d'un sachet 30 a partir 
20 du film 50. autour de la goulotte 130, Le film 50 muni du dispositif 1 est 
achemine vers la goulotte 130. II est ensuite envelopp§ autour de cette 
goulotte 130. Les bords libres longitudinaux 52, 54 sont ramen6s I'un sur 
I'autre. paralldlement a I'axe de la goulotte 130, pour §tre soudes Tun sur 
I'autre grto a des moyens de soudage longitudinaux 120 aptes k fonner 
25 une soudure longitudinale 40. En repliant ainsi le film 50, longitudinalement 
par rapport d sa direction de deplacement, on forme une seconde parol 34 
de sachet 30. 

Un sachet 30 a deux plis longitudinaux 31, 33. une ouverture dose 
par le dispositif 1. et est ferm6 herm6tiquement par la soudure longitudinale 



2777499 



10 



40 et une soudure transversale 46. La soudure transversale 46 s'etend 
entre les plis longitudinaux 31. 33 et est situee sur le bord des parois 32. 34 
opposees longitudinalement au disposit'rf 1 . 

Sur la figure 4. sont represerrtes des seconds moyens de soudage 

5 transversaux 116. Ces seconds moyens de soudage transversaux 116 sont 
adaptes pour fixer le second voile 6 du dispositif 1 d la seconds paroi 34 de 
sachets 30 en aval de la goulotte 130. 

Comme representes d la figure 5. les seconds moyens de soudage 
transversaux 116 permetlent a la fbis de souder le dispositif 1 aux parois 

10 32, 34 et de former la soudure transversale 46, Pref^rentiellemenl, des 
moyens de decoupe 140 sont montes solidairement des seconds moyens 
de soudage transversaux 116. afin de proc6der d la decoupe des sachets 
30 successife. Ces moyens de d6coupe 140 sont aptes a former une 
decoupe transversale par rapport au deplacement du film 50. 

15 Pr^6rentiellement aussi. les seconds moyens de soudage 

transversaux 116 sont munis chacun tfune rainure 117. Cett© rainure 117 
s'etend sur toute la longueur des seconds moyens de soudage 
transversaux 116. Les rainures 117 de chacun des seconds moyens de 
soudage 116 sont en vis i vis et sont toumees I'une vers I'autre pour former 

20 une caviti. Ces rainures 117 permettent de ne pas souder entre elles les 
parois 32, 34 sur une petite zone transversale, en aval du dispositif de 
fermeture. Cette zone transversale permet de former des languettes 36, 38 
penmettant la prehension des parois 32, 34 afin de les 6carter et d'ouvrir le 
sachet 30. 

25 Ct-dessous vont Stre d6crites encore plusieurs variantes du dispositif 

1 pour la mise en csuvre du procede selon I'invention. 

Selon I'une de ces variantes, le dispositif de fermeture 1 pour la mise 
en GBuvre du prooddS selon Tinvention comporte un curseur de fermeture 9. 
Ce curseur de fermeture 9 peut §tre de n'importe quel type connu et apte d 
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mettre les profiles 10, 12 en prise I'un avec I'autre dans un premier sens et 
a les d§sengager i'un de I'autre lorsqu'il est deplace dans un deuxidme 
sens oppose au premier. Pour la fixation de dispositifs de fenmeture 1 munis 
de curseur de fermeture 9, le precede de fabrication de films 50 selon 

5 {'invention doit &tre adapt§. En particulier. comme represente a la figure 3A, 
il comprend une etape consistent a acheminer en aval de la goulotte 130 un 
film 50 muni de premieres decoupes 51. Les premieres decoupes 51 sont 
aptes d permettre un acces aise au curseur de fermeture 9 sur toute la 
longueur des profiles 10, 12. Par exemple, elles sont d'une forme et de 

1 0 dimensions legerement inferieures d celles du dispositif de fermeture 1 . Ces 
premieres decoupes 51 sont espacees I'une de I'autre sur le film 50 d'une 
distance egale d la dimension d'un sachet 30 dans la direction parall^le au 
deplacement D du film 50. Le procSde selon I'lnvention comprend alors une 
etape consistent k positionner un dispositif de fermeture 1 au niveau de 

15 chacune des premiss dtosupes 51. en aval de goulotte de remplissage 
130. 

Le dispositif de fermeture 1 est dejd muni du curseur de fermeture 9 
et les extremites longitudinales 3. 5 sont 6ventuellement deja soudees 
ensemble grace d des points de soudure 42, 44. 

20 Le dispositif de fermeture 1 est ainsi positionnd de manidre ^ ce que 

le curseur de fermeture 9 soit sur le bord longitudinal du dispositif de 
fermeture 1. situ6 vers I'avant en prenant pour reference le sens de 
deplacement D du film 50. Au moins I'un des voiles 6. 8 est ensuite soude 
sur le film 50 au niveau d'au moins un bord des premieres decoupes 51, 

25 grace aux premiers moyens de soudage transversaux 1 10. Le film 50 ainsi 
muni de dispositifs de fermeture 1 est conforme en tube, autour de la 
goulotte 130. Une soudure longitudinale 40 est formee gr§ice aux moyens 
de soudage longitudinaux 120. Une deuxi^me decoupe 53 est r6alisee en 
aval des moyens de soudage longitudinaux 120. Cette deuxieme decoupe 
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53 est effectuee dans !e film 50, en vis a vis de la premiere ddcoupe 51. 
Cette deuxi^me decoupe 53 a une forme el una dimension equivalenles i 
cedes des premieres decoupes 51. Les deuxi^mes decoupes 53 sont 
realisees au moyen d'une lame 135. Si cette lame 135 est situee au niveau 
5 de la goulotte 130. elle est incurv^. Le soudage du disposilif de fenneture 
1 est ensuite achev6 grace aux seconds moyens de soudage transversaux 
116. La forme de ces seconds moyens de soudage transversaux 116 est 
adaptee pour souder des dispositifs de fenneture 1 munis de curseurs de 
fermeture 9. 

10 Des exemples de tels moyens de soudage transversaux 116 sont 

illustres par les figures 4A et 5A. 

Sur la figure 4A, les seconds moyens de soudage transversaux 
comprennent une ouverture 118. Cette ouverture 118 est parall6le aux 
profiles 10, 12 et de longueur approximativement 6gale a celle de ces 

15 profiles 10. 12. La largeur de cette ouverture est suffisante pour que les 
banes de soudage des seconds moyens de soudage 116 ne soient pas 
appliqu6es sur le curseur de fenneture 9 kxs du soudage du dispositif de 
fenneture 1 sur le film 50. Les moyens de soudage 1 16 ne soudent ainsi sur 
le film 50 que les voPes 6. 8 du dispositif de fermeture 1, avec 

20 §ventuellement les extr§mites longitudinales 3, 5 des l)andes 2. 4. Les 
seconds moyens de soudage 116 ferment ainsi les soudures transversales 
46 et 48 du sachet 30. 

Sur la figure 5A. selon une autre variante des seconds moyens de 
soudage transversaux 116. ceux-d ont une forme en U en coupe 

25 transverse. Cette forme manage des rainures 117 formant une cavitd qui 
est apte a recevoir les profiles 10. 12 et le curseur de fermeture 9. sans les 
defbnner lorsque les barres de soudage des seconds moyens de soudage 
116 sont pressees Tune centre I'autre pour former les soudures 
transversales 46 et 48. Eventuellement, des bandes de soudure pelables 
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18. 20 sont disposees entre les voiles 6, 8 du c6te de ces voiles 6. 8 destine 
a etre vers rinterieur du sachet 30. 

D'autres m^thodes peuvent 6tre envisagees pour fixer un disposltif 
de fermeture 1 a curseur de fermeture 9 sur un film 50. En particulier. il est 

5 possible de degager racers au curseur de fermeture 9, en r§alisant les 
decoupes 51, 53 d'autres fagons que celles decrites d-dessus. 

II peut aussi §tre envisage que la goulotte 130 sdt munie d'une 
rainure longitudinale apte a guider les curseurs de fermeture 9 lore du 
passage des dispositifs de femneture 1 sur cette goulotte 130. La figure 6 

10 represente un dispositif 1 de femieture muni, outre ses voiles 6. 8 et ses 
profiles 10, 12. de deux bandes 18. 20 aptes a fomier une soudure pelaWe. 
Ces bandes de soudure pelable 18, 20 s'etendent sur toute la longueur du 
dispositif 1, aux bords des exlr§m'it6s libres des voiles 6, 8, Cette soudure 
pelable 18, 20 joint done les voiles 6, 8, ou parties de voiles, du c6t6 qui 

15 sera situ6 vers I'exterieur du sachet 30 par rapport aux profiles 10, 12. 
apres formation compile de ce sachet 

La figure 7a illustre, au niveau des seconds moyens de soudage 
transversaux 116. le po^tionnement et le soudage du dispositif 1 sur les 
parois 32. 34. Le dispositif de la figure 6 y est represents en configuration 

20 refermte. Les bandes de soudure pelable 18, 20 sont pr§soud^ I'une a 
rautre. Le bord libre de I'un 6 des voiles 6, 8 du dispositif 1 est fixd a la 
parol 34 grto aux premiers moyens de soudage 110. Eventueilement, 
selon une variante du procSdS selon Tinvention, les tsandes de soudure 
pelable 18, 20 ne sont pas pr6soud6es et sont alors soudees entre elles et 

25 sur la paroi 34 au cours de reparation de fixation du voile 6 sur cette parol 
34 par les premiere moyens de soudage 110. Selon encore une autre 
variante du procSde selon I'invention, Tensemble des parois 32. 34, des 
voiles 6, 8 et des bandes de soudure pelable 18, 20 est soude par les 
seconds moyens de soudage transversaux 116. AprSs que la parol 32 ait 
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ete rapprochee du bord libre de I'autre 8 des voiles 6. 8, il est procede d 
rach§vement de la fixation du dispositif 1 sur les parols 32. 34. 
simuttanement ^ la fonnation de la soudure 46 et d la d^coupe des parois 
32, 34. entre la soudure 46 d'un sachet et le dispositrf de fermeture 1 du 

5 sachet suivant (fig. 7b). Comme decrit precedemment. la rainure 117 des 
seconds moyens de soudage transversaux 116 penmet de conserver deux 
zones des parois 32, 34 non soud6es, afin de constituer des languettes 36. 
38 du c6te des profiles 10, 12 situe vers I'extdrieur du sachet 30. 

Sur la figure 8 est represente un dispositif de fermeture muni de deux 

10 bandes de protection 14. 16. Ces bandes de protection 14. 16 s*6tendent 
sur toute la longueur des bords fibres longitudinaux des voiles 6. 8. Ces 
bandes de protection sort munies d'une couche barrifere sur leurs faces 
amenees d §tre en vis d vis. qui permet aux bandes de protection de ne pas 
se souder entre elles. Comme schematise sur la figure 9. le dispositif 1 est 

15 soude aux parois 32. 34 avec des seconds moyens de soudage 
transversaux 116. non munis derainures 117. Sur la figure on remarque 
que les pan^ 32. 34 sort soud6es sur le dispositif 1 i la fbts au niveau des 
bandes de soudurB pelable 18. 20 et au niveau des bandes de protection 
14. 16. Mais les bandes de protection 14, 16 ne sort pas soudees ertre 

20 elles. On dispose ainsi de languettes 36. 38 aptes a la prehension des 
parois 32. 34 du sachet 30 afin de proceder a Touverture de ce dernier. 

La figure 10 reprdserte schematiquemert un dispositif de fermeture 
1. muni d'une ligne de perforations 22. Cette ligne de perforations 22 se 
trouve. lorsque le dispositif 1 est en position ouverte entre les profiles 10 et 

25 12. d approximativement egale distance de chacun. Cette ligne de 
perforations 22 s'etend sur toute la longueur du dispositif 1 au fond de la 
gorge en U formee par celui-d, quand il est en configuration refennee. 
Apr^s avoir ouvert le sachet 30, en separant les bandes de soudure pelable 
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18. 20 et les profiles complementaires 10. 12, on d6chire le dispositif 1 au 
niveau de la ligne de perforations 22. 

La figure 11 repr§sente una variants du dispositif 1 prisente d la 
figure 10. Selon cette variante, un voile 7 mince fornie la gorge du U entre 

5 les profiles 10. 12. Ce voile 7 mince peut aisement etre d§chir6 pour ouvrir 
le sachet 30 mais il offre. tant qu'il est intact, un moyen pour assurer une 
6tanch§ite supplementaire au dispositif 1 de fenneture. Si ce voile 7 s'6tend 
suffisamment. il peut se retoumer vers et entre les voiles 6. 8 lorsque le 
contenu du sachet 30 est vers6. pour prot6ger les profiles 10. 12 du 

10 contenu du sachet 30. Les profiles 10. 12 ainsi proteges restent propres et 
aptes d coop6rer efficaoement Tun avec rautre, lorsque Ton souhaite 
refenner le sachet 30. 

Ce voile 7 peut aussi former un entonnoir ou un l)ec verseur. lorsqu*il 
est tir^ vers I'ext^rieur du sachet 30 (fig. 12). 

15 Pour former un bee verseur par exemple, le voile 7 est constitue de 

deux dl^ments grossiSrement trapSzoidaux disposes Tun sur Tautre et lies 
entre eux sur les deux lx)rds non paralleles des trap6zes et sur le bord le 
plus court des deux bords paralleles. La longueur de celui des deux bords 
parall^es du trapeze qui est le plus long, est egaA S la dimension du sachet 

20 30 transversalement par rapport d la direction de d§placement D du film 50. 
Ces deux bords non paralleles sent soudds entre et avec les extremites 
longitudinales 3. 5 en vis d vis des bandes 2. 4. 

Sur la figure 13. est reprisente un dispositif 1 de fermeture 
comprenant outre des bandes de soudure pelable 18, 20, les profiles 

25 compl6mentairBS 10. 12 et les voiles 6. 8, une membrane d'6tancheite 26. 
Cette membrane 26 est soudee sur toute la longueur du dispositif 1. par 
exemple d proximite de la soudure pelable 18, entre cette bande de 
soudure pelable 18 et le profile 10. Cette membrane d'6tanch§it6 26 s'etend 
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lateralement en direction de Tautre profiI6 12 en venant recouvrir le profile 
10, 

La figure 14 montre le dispositif 1 repr^entd d la figure 13 en 
position rBf^rmSe. On voit alors que la membrane d'etancheitS 26 est prise 
5 entre les profiles 10 et 12. 

La figure 15 reprdsente un dispositif analogue d celui des figures 13 
et 14, d la difference c^W comporte deux membranes d'etandiSite 26 
souddes chacune a I'un des voiles 6. 8. 

Les .figures 16 d 20 reprSsentent des variantes d'un dispositif 1 de 
10 fermeture comprenant au moins une bande de soudure pelable 18. 20. 21 
et une ligne de perforations 19. 

Sur la figure 16 est repr§serTt6 un dispositif 1 qui pr^sente une bande 
de soudure pelable 21 unique fixee entre les voiles 6 et 8. la ligne de 
perfbrations 19 se trouve sur le bord de la bande de soudure pelable 21 
15 situ§ vers rextSrieur du sachet 30 et entre les voiles 6 et 8 . Cette ligne de 
perforations s'^tend sur toute la longueur du dispositif 1. Elle permet de 
dechirer la soudure pelable plus aisement lorsque Ton ecarte les parois 32 
et 34 pour ouvrir le sachet 30. 

La figure 17 repr§sertte un dispositif 1 dans la configuration ouverte. 
20 La ligne de perforations 19 se situe entre les profiles 10 et 12. a 
approximativement ^ale distance de chacun d'eux. a la jointure des voiles 
6 et 8. Des bandes de soudure pelable 18. 20 longent oette ligne de 
perforations 19 sur toute la longueur du dispositif 1 de fermeture. 

La figure 18 represente. en position refermee, le dispositif 1 de la 
25 figure 17 fixe sur un sachet 30. Pour ouvrir le sachet 30. on Ecarte ses 
parois 32, 34, ce qui induit une contrainte entre les voiles 6 et 8 et provoque 
ta dSchirure de la ligne de perforations 19. Ce sachet 30 pourra 
^ventuellement §tre referme en pressant I'une sur t'autre les bandes de 
soudure pelable 18 et 20, si ce sont par exemple des bandes adhesives. 
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Ceci assure alors une etancheite plus grande qu'avec la seule coop6ration 

des profiles 10, 12 1'un avec I'autre. 

Les figures 19 et 20 representent un dispositif de fermeture tel que 

celui represente aux figures 17 et 18, c»mprenartt en outre une membrane 
5 d'6tancheit6 26. Cette memlwane tfetanch6lt6 26 est soud§e sur le voile 8. 

a proximite de la l)ande de soudure pelalrfe 20 et s*6tend lateralement au 

dessus du profile 12. 

La figure 21 represents un dispositif de femieture fix6 sur un film 50. 

(par exemple avant passage sur la goulotte de remplissage 130 tfune 
10 machine FFS). Ce dispositif 1 est constitu6 de deux voiles 6. 8 reunis entre 

eux pour fomier un U. Le voile 6 est fixe au film 50 par deux points de 

soudage 47, 49. situes sur le voile 6 de part et d'autre de la direction 

longitudinale du profile 10. Ces points de soudage 47, 49 peuvent dtre 

raises avant repliement du dispositif 1 sur lui-m§me pour fare cooperer 
15 les profiles 10, 12 entre eux. Les points de soudage 47, 49 peuvent fetre 

plus ou moins §tendus dans la direction longitudinale des bavdos 2, 4. lis 

peuvent ^ntuellement aussi s'etendre sur toute la longueur du dispositif 1 . 

Selon une autre variante. le dspositif 1 ne peut etre retenu au film 50 que 

par un seul 47 de ces points de soudage 47. 49. Pr§ferentiellement. dans 
20 ce cas le point 47 est celui situ6 en aval par rapport au deplacement D du 

film 50. de mani^re a eviter un retoumement du dispositif 1 au passage sur 

la goulotte de remplissage 130. 

Avantageusement. un de ces points de soudage 47, 49 est situ6 du 

c6t6 des profiles 10. 12 qui se trouvera d rint6rieur du sachet 30 une fois 
25 celui-d fbrm6. Dans ce cas, on ne r6alisera pas de point de soudage 

^uivalent en vis a vis. sur le deuxifeme voile 8. De cette maniere. on 

constitue une configuration en chamiere qui offre une meilleure resistance a 

une pression interne au sachet 30 (figure 22). 
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On comprendra que I'lnvention s'6tencl aussi d une machine de 
fabrication d'un film 50 destine d former des sachets 30. comprenant des 
premiers moyens de soudage 110 transversaux. par rapport a la direction 
de d^placement du film 50. aptes d fixer un dispositif 1 de femieture muni 

5 de voiles 6, 8 sur te film 50. 

On obtient ains un film 50 pour la formation de sachets 30 muni de 
dispoatils de fermeture 1. Eventuellement, les dispositifs de fermeture 1 ne 
sont fix6s au film 50 que par un premier voile 6. Des sachets 30 peuvent 
§tre alors confonnds et acheves d partir de ce film 50 muni de dispositifs de 

10 fernieture 1, soit sur une machine de formation de sachets 30 pour §tre 
utilises et remplis dterieurement, soit sur une machine FFS. 

L'invention s*6lend done aussi d une machine de fomiation. 
remplissage et fermetures automatiques, qui comprend des premiers 
moyens de soudage 110, transversaux. en amont d'une goulotte 130 de 

15 remplissage et de seconds moyens de soudage 116 transversaux en aval 
de la goulotte 130. La notion de transversalite etant id entendu en reference 
d la direction de d^lacement du film 50. 
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REVENDICATIONS 

1. Proc6d6 de fabrication d'un film (50) destine d former des sachets 
(30) , comprenant les Stapes consistant d d^lacer le film (50) et d fixer 

5 s^uentiellement sur le film (50) et transversalement en rdfdrence d la 
direction de ddplaoement (D) de celui-d, un dispositif (1) de fermeture 
comprenant au moins un premier profile (10) supports par une autre partie 
de la premiere bande (2) et au moins un deuxidme profits (12) 
compl^mentaire du premier profile (10) et supports aussi par une autre 
10 partie de la premiere bande (2) ou par une deuxi^me bande (4), caracterise 
par le fait que cette 6tape de fixation du dispositif de fermeture (1) sur le film 
(50) est r6alis6e avec un dispositif de fermeture (1 ) muni d'un curseur (9) de 
fermeture 

2. Proc§d6 selon la revendication 1, caract6ris§ par le fait qu'il est 
15 utilise pour fixer, sur le film (50). un dispositif (1) de fermeture dont chaque 

bande (2. 4) comporte au moins un voile (6. 8) s'^tendant largement 
lateral^nent sur un c5t6 du ou des profiles (10, 12) support6s par chaque 
bande. 

3. Proc^6 selon Tune des revendications pr^dentes, caract§ris6 
20 en ce qu'il est utilise pour former des sachets (30) sur une machine de 

formation, remptissage et fermeture automatiques. 

4. Proc6d6 selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris6 
en ce qu'il est utilis6 pour fixer, sur le film (50), un dispositif (1 ) de fermeture 
comprenant deux profii6s (10, 12) compl6mentaires, chacun support6 par 

25 une des deux parties (6, 8) en vis d vis d'un voile unique en forme de U, en 
coupe transverse par rapport S la direction longitudinale des profiles (10. 
12). 
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5. Procddd selon la revendication 4. caractSrisd par le fait que le 
voile unique en forme U ofTre un moyen pour assurer une 6tanchditd 
suppldmentaire au dispositif (1 ) de fermeture. 

6. Procddd selon Tune des revendications pr^c^dentes. caract^ris^ 
5 en ce qu'il est utilisd pour fixer sur le film (50). un dispositif (1 ) de fermeture 

qui comprend une membrane (26) d'Stanchditd prise entre les profiles (10. 
12), 

7. Proc6d6 selon Tune des revendications 3^6. caractdris6 en ce 
qu'une 6tape de fixation d'un premier voile (6) sur le film (50) est r^lisee en 

10 amont d'une goulotte de remplissage (130) de la machine de formation, 
remplissage et fermeture automatiques. 

8. Proc6d6 selon Tune des revendications 3 d 7. caract6rise en ce 
qu'une 6tape de fixation d'un second voile (8) sur une seconde parol (34) de 
sachet (30) est r6aliste en aval de la goulotte (130). 

15 9. Proc6dd selon Tune des revendications prdcedentes. caracterise 

en de qu'il est utilise pour fixer le dispositif (1) de fermeture de maniere d ce 
que les profiles (10. 12) se trouvent globalement perpendiculaires aux 
bords iongitudinaux (52. 54) du film (50). 

10. Proc^§ selon Tune des revendications pr6c^dentes, caractSrisd 
20 en qu'il est utilise pour fixer le dispositif (1) de fermeture de manl^re 

approximativement centra par rapport aux bords Iongitudinaux (52. 54) du 
film (50). 

11. Proc6d6 selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris6 
en ce que la fixation d'un premier voile (6) sur le film (50) est realis^e par 

25 les extr6mit6s longitudinales (3, 5) des bandes (2, 4). 

12. Procdde selon Tune des revendications 1^10, caracterise en ce 
que la fixation d'un premier voile (6) sur le film (50) est realisee gr^ce a un 
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point de soudage (47. 49) situ6 du cdt6 des profiles (10, 12) qui se trouvera 
5 d rintdrieur du sachet (30). une fois celui-ci formd. 

13. Proc6dd caractdnsd en ce qu'it est conforme aux revendications 
1 1 at 12 prises en combinaison. 

14. Proc^dd selon l*une des revendications pr^dentes, caract^ris6 
en ce que t'dtape de fixation du premier voile (6), sur le film (50), est r^alisd 

10 en un seui point (47) sttud en aval des profilds (10. 12) par rapport au 
ddplaoement (D) du film (50). 

15. Proofs seion Tune des revendications prSc^entes. caractdrisd 
en ce que I'^tape de fixation d'un premier voile (6). sur le film (50), est 
r^alisde avec au moins deiix points (47, 49) situ6s sur le voile (6) de part et 

15 d'autre de la direction longitudinale du proflld (10). 

16. Proc^dd selon Tune des revendications prScMentes. caract§ris§ 
en ce que I'^tape de fixation du premier voile (6). sur le film (50), est 
rdalisde avec un point de soudage situd du cdt6 des profiles (10, 12) qui se 
trouvera d rintSneur du sachet (30). une fois celui-ci formS et en ce qu'il 

20 n'est pas r§alis6 de point de soudage Equivalent situd en vis d vis, sur le 
deuxidme voile (8). cette configuration pemiettant notamment de constituer 
une chami^ opposant une meilleure resistance d une pression interne au 
sachet (30). 

17. ProoMd selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 
25 en ce qu'il est utilise pour fixer, sur ie film (50), un dispositif (1 ) de fermeture 

oomprenant une soudure pelal}le (18, 20, 21) joignant les voiles ou parties 
de voiles (6. 8), du c6t6 qui sera situd vers TextErieur du sachet (30) par 
rapport aux profile (10, 12), aprds formation complete de ce sachet (30). 

18. Proc6d6 selon Tune des revendications pr6c6dentes. caract^rise 
30 en ce qu'il est utilisd pour fixer, sur le film (50), un dispositif (1 ) de fermeture 

en conservant une zone des parois (32, 34) de sachet (30), non soudSe, du 
db\& des profiles (10, 12) situ6 vers I'extErieur du sachet (30). 
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19. Procddd selon Tune des revendications prdcddentes, caractdrise 
en ce qu'il est utilise pour fixer sur le film (50). un dispositif (1 ) de fermeture 
comprenant deux bandes de protection (14, 16). qui ne se soudent pas 
entre elles, pour former des languettes (36, 38) aptes d la prehension des 

5 parols (32, 34). 

20. Prooddd selon Tune des revendications prdc6dentes. caract^risd 
en ce qu'il est utilise pour fixer, sur le film (50), un dispositif (1) qui 
comprend une membrane (7) apte d former un bee verseur ou un entonnoir. 

21. Procddd selon Tune des revendications pr^c^dentes. caract^rise . 
10 en ce qu'il est utilise pour fixer, sur le film (50), un dispositif (1 ) de fermeture 

muni d'une ligne de perforations (19, 22) entre les proftlds (10. 12) et ^ 
approximativement 6gale distance de chacun d*eux. 

22. Proc^dd selon I'une des revendications pr^dentes. caract^rlse 
par le fait qu'il comprend une dtape consistant a acheminer en amont de la 

15 goulotle (130). un film (50), muni de premieres decoupes (51), espacees 
Tune de I'autre sur le film (50), d'une distance 6gale d la dimension d'un 
sachet (30) dans la direction paralldle au d^placement (D) du film (50). 

23. Procddd selon la revendication 22, caractdrisd par le fait qu'il 
comprend une 6tape consistant ^ posilionner le dispositif de fermeture (1) 

20 au niveau de chacune des premieres decoupes (51) et souder au moins 
I'un des voiles (6, 8) sur le film (50), au niveau d'au moins un tx>rd des 
premieres decoupes (51) gr^ce aux premiers moyens de soudage (110). 

24. Proc6d6 selon Tune des revendications 22 et 23, caracleris6 en 
ce qu'il comprend une 6tape consistant ^ r6aliser une deuxi6me d6coupe 

25 (53) dans le film (50), en vis d vis de la premiere d^coupe (51), en aval des 
moyens de soudage longitudinaux (120). 

25. Proc6d6 selon I'une des revendications pr6c6dentes, caracterise 
en ce que r^tape de fixation est r^alis^e par soudage du film (50) avec au 
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moins une zone des voiles (6, 8) diffdrente de celle situde sous les profiles 
(10. 12). 

26. Proc6dd selon Tune des revendications 1 et 2. caractdrisd en ce 
qu'au moins un voile (6, 8) s'dtend lat^ralement sur une zone au moins 

5 dgale en surface d celle situ6e sous les profiles (1 0. 1 2). 

27. Machine de fabrication d*un film (50) destind fomier des 
sachets (30), par le proc^dd selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caracterisee en ce qu'elle comprend des premiers moyens de soudage 
(110), transversaux par rapport d la direction de ddplacement du film (50). 

10 aptes d fixer un dispositif (1) de fermeture muni de voiles (6, 8). sur le film 
(50). 

28. Machine de labrication d'un film (50) selon la revendication 27, 
caracteris6 en ce que les premiers moyens de soudage (110) sent aptes ^ 
ne souder qu'une zone des voiles (6. 8) diff^^rente de celle sltu6e sous les 

15 profiles (10. 12). 

29. Machine de formation, remplissage et fermeture automatique 
pour la mise en csuvre du proo^6 selon Tune des revendications 3 d 26, 
caract§ris6e en ce qu'elle comprend des premiers mo/ens de soudage 
(110), en amont d'une goulotte (130) de remplissage et des seconds 

20 moyens de soudage (116) en aval de la goulotte (130), ces premiers et 
seconds moyens de soudage (110, 116) 6tant transversaux en r6f^ence d 
la direction de d6placement du film (50). 

30. Machine selon Tune des revendications 27 d 29, caract6ris6e en 
ce que les premiers (110) et seconds (116) moyens de soudage sont aptes 

25 d ne souder qu'une zone des voiles (6. 8) diff^rente de celle situee sous les 
profiles (10. 12). 

31. Machine selon Tune quelconque des revendications 27 ^ 30, 
caract^ris^ en ce qu'elle permet de r^aliser la fixation du premier voile (6). 
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en au moins deux points (47. 49) situ6s sur le voile 6. de part et d'autre de 
la direction longitudinale du profits (10) . 

32. Machine selon i'lme des revendications 27 d 31, caractdrisd en 
oe que les premiers moyens de soudage (110) comprennent deux barres 

5 longltudinales (114). par rapport d la direction de ddplaoement (D) du film 
(50). aptes d r^aliser la fixation d'un premier voile (6) sur le film (50), par les 
extrdmites longltudinales (3, 5) des bandes (2, 4). 

33. Machine selon Tune des revendications 27 d 32, caract^ris6 en 
ce que les premiers moyens de soudage (110) comprennent une barre de 

10 soudage (112) apte d r^Hser la fixation d*un premier voile (6), sur le film 
(50). seulement sur le bord de ce voile (6) destine ^ dtre vers I'exterieur du 
sachet (30) par rapport aux profiles (10. 12). lorsque ce sachet (30) sera 
form6. 

34. Machine selon Tune des revendications 27 a 33, caracterise par 
15 le fait qu'etle comprend une lame (135) en aval des moyens de soudage 

longitudinaux (120), pour n§aliser une deuxieme d6coupe (53) dans le film 
(50) en vis d vis d'une premiere ddcoupe (51). si cette lame (135) est situ6e 
au niveau d'une goulotte (130). elle est incurv^. 

35. Machine selon I'une des revendications 27 d 34, caract§ris6 par 
20 le fait qu'elle comprend des seconds moyens de soudage transversaux 

(116) comprenant une ouverture (118) parallels aux profil6s (10, 12) de 
largeur approximativement 6gale d celle des profit6s (10, 12), et de largeur 
suffisante pour que les Ijarres de soudage des seconds moyens de 
soudage (116) ne soient pas appliqu^es sur le curseur de fermeture (9) lors 
25 du soudage du dispositif de fermeture (1 ) sur le film (50). 

36. Machine selon I'une des revendications 27 ^ 35. caracteris6 en 
ce qu'elle comprend des seconds moyens de soudage transversaux (116) 
en forme de U en coupe transverse, m^ageant une cavity apte d recevoir 
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les profiles (10, 12) et le curseur de fermetura (9). sans les ddformer. 
lorsque les barres de soudage des seconds moyens de soudage (116) sent 
pressSes Tune centre Tautre. 

37. Machine selon Tune des revendications 27 d 36. caractdris6 par 
5 le fait qu'elte comprend une goulotte (130) munle d'une rainure longitudinale 

apte d guider les curseurs de fermeture (9) lors du passage de dispositifs de 
fermeture (1) sur ladite goulotte (130), 

38. Oispositif de fermeture de sachets (30) pour la mise en ceuvre du 
proc^d selon t'une des revendications 1 d 26. caractdrisS par le fait qu'il 

10 est muni d'un curseur de fermeture (9). 

39. Oispositif (1) selon la revendication 38, caract^se par le fait qu'il 
comprend deux voiles (6, 8) s'^tendant largement lat^ralement sur au moins 
un cote d'un ensemble d'un ou plusieurs profiles (10. 12). 

40. Oispositif selon Tune des revendications 38 et 39. caractdrisd par 
15 le fait qu'il comporte un voile unique en forme de U offrant un moyen pour 

assurer une 6tanch6ite supplSmentaire du dispositif (1) de fermeture. 

41. Dispositif selon t'une des revendications 38 d 40, caract^rise en 
ce qu'il comprend une membrane (26) d*6tanch6itd destinde S dtre prise 
entre les profitSs (10, 12). 

20 42. Oispositif selon Tune des revendications 38 d 41, caracterise en 

ce qu'il comprend une membrane (7) apte a fonner un bee verseur ou un 
entonnoir. 

43. Dispositif selon Tune des revendication 38 ^ 42, caract6ris6 en ce 
qu'il comprend une soudure pelable (18. 20. 21) joignant les voiles (6, 8) ou 

25 parties de voiles, du cdt6 qui sera situd vers I'ext^rieur du sachet (30) par 
rapport aux profiles (10. 12), apr^s formation complete de ce sachet (30). 

44. Dispositif selon I'une des revendications 38 d 43, caracteris6 en 
ce qu'il peut 5tre fix^ sur des parois (32, 34) tout en conservant une zone 
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des parois (32, 34) de sachet (30), non soud6e, du cdtd des profiles (10. 
12), situd vers I'ext^eur du sachet (30). 

45« Dispositif selon I'une des revendications 38 d 44. caractdris6 en 
ce qu'il comprend deux bandes de protection (14, 16). qui ne se soudent 
5 pas entre elles. pour former des languettes (36, 38) aptes d la prehension 
des parois (32. 34). 

46. Dispositif selon Tune des revendications 38 a 45. caracterise en 
oe qu'il est muni d'une ligne de perforations (19. 22), entre les profiles (10. 
1 2) et d approximatiyement 6gale distance de chacun d'eux. 
10 47. Film pour la formation de sachets (30) muni de dispositifs de 

fermeture (1) selon Tune des revendications 38 d 46. 

48. Film selon la rsvendication 47, caract^risd par le fait que le 
dispositif (1) est fixd au film (50) par seulement un premier voile (6). 
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FIG.5A 
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